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0 PackstUck oder derglelchen mit Kunststoffband-Umreifung. 



0 Die Erfcndung betrifft ein Packstuck oder derglel- 
chen mit einer Kunststoffband-Umreifung (2). deren 
Bandenden (3. 4) flSchendeckend aufeinanderliegen 
und miteinander verschweiflt sind. und schlagt zur 
Erzielung ©iner optimalen Handhabung vor, dafi das 



FIG. 2 



oberseitig liegende. nur in Teilbereichen der Ober- 
deckung mit dem unterseitig angeordneten Band 
verscfiwetflte Bandende (4) in eino freivcrstelienda 
Anfasslasche (9) austauft. 
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PACKSTUCK ODER DER6LEICH iN 



Die Erflndung betrifft ein PackstUck Oder der- 
gleichen mit einer Kunststoffband-Umreifung, deren 
Bandenden flachendeckend aufeinanderliegen und 
miteinander verschweidt sind. 

Das Offnen der mit einer Kunststoffband-Um- 
reifung versehenen Packstucke verlangt ein Durch- 
trennen des Kunststofft^andes mit ainem Messen 
Schere etc. Ein Losen auf andere Weise ist nicht 
mdglich. Da jedoch Schneidwerkzeuge nicht stets 
greifbar sind, mussen diese herbeigehoit werden 
verbunden mit einem grSfleren Aufwand. 

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Auf- 
gabe zugrunde, PackstUcke mit einer solchen 
Kunststoffband-Umreifung anzugeben. welche sich 
kurzfristig ohne Schneidwerkzeugeinsatz offnen 
laBt. 

Qelost wird diese Aufgabe bei einer gattungs- 
gemafien Ausgestaltung dadurch. dafl das obersei- 
tig liegende, nur in Teilbereichen der Oberdeckung 
mit dem unterseitig angeordneten Band ver- 
schweii3te Bandende in eine frei vorstehende An- 
fasslasche auslauft. 

Zufolge derartfger Ausgestaltung ist ein Pack- 
stuck mit einer Kunststoffband-Umreifung der in 
Rede stehenden Art angegeben, welches sich 
schneidwerkzeuglos kurzfristig offnen laBt, ohne je- 
doch die Haltekraft der Kunststoffband-Umreifung 
zu benachteiligen. Die Verschweii3ung der Banden- 
den erfolgt nur in Teilbereichen der Oberdeckung 
derart, dafi das oborseitig liegende Bandende in 
eine freivorstehende Anfasslasche auslSiuft. Diese 
bildet die Handhabe. wenn die Kunststoffband-Um- 
reifung gelost werden soli. Nach Ergreifen der An- 
fasslasche ist diese entgegen ihres Veriaufes in 
entgegengesetzte Richtung zu bewegen unter 
nacheinander erfolgendem AufschSlen der 
Teilbereich-Verschweifiungsstellen. DIeser Trenn- 
vorgang mufi willensbetont geschehen. Am Pack- 
stQck vorliegende UmschnUrungs-Spannungen ver- 
mogen nicht die entsprechende VerschweiBung zu 
losen. Das bedeutet, dajS die aus mehreren Teilbe- 
reichen bestehende Schwei^verbindungszone eine 
groBere ReliSfestiglceit besitzt als der Aufschalwi- 
derstand. Die Anfasslasche kann in einfacher Wei- 
se dadurch gebildet werden, daB ein entsprechen- 
der Abstand zwischen der SchweiEverbindungszo- 
ne und dem abschneidenden Trennmesser der 
Umreifungsmaschine gewahit wird. Das bedeutet, 
6aB im Qrunde genommen kelne zusatzlichen Mafi- 
nahmen vorzunehmen sind. 

Bne vorteilhafte Weiterbildung ist darin zu se- 
hen. da^ die Teilbereich-Verschweifiung durch mit 
Abstand hinterernander- und querliegende, geradli- 
nige SchweiBzonen gebildet ist. Die Kraft, die erfor- 
derlich ist. die Teilbereich-VerschweiBung zu losen. 



MIT KUNSTSTOFFBAND-UMREIFUNG 



entspricht daher derjenigen. die bendtigt wird, um 
eine geradlinige SchweiBzone aufzutrennen. Dage- 
gen tragen die vorzugsweise hintereinderliegenden 
Teiibereichs-SchweiBzonen insgesamt zur ReiBfe- 

5 stigkeit der Teilbereich-VerschweiBung bei. Ein 
weiterer Vorteil ist darin zu sehen. daB durch die 
der Anfasslasche benachbarte geradlinige SchweiB- 
zone eine Biegestelle entsteht, so daB die Anfassla- 
sche einen leicht abgespreizten Vedauf zu den 

10 Bandenden einnimmt. DemgemaB kann die Anfass- 
lasche bequem ergriffen werden, um danach die 
htntereinanderliegenden. quergerichteten. geradlini- 
gen SchweiBzonen durch SchMlvorgang zu trennen. 
Verpackungstechnisch erweisen sich die Anfassla- 

75 schen jedoch nicht als storend. Bei einem Aufein- 
anderstapeln von mehreren PackstUcken werden 
dann die entsprechenden Anfasslaschen in Aniage 
zur Umreifung gebracht. Sobald sie jedoch druck- 
entlastet werden. spreizen sie sich leicht ab in die 

20 bequeme Anfassstellung. 

Handhabungstechnische Vorteile werden da- 
durch geschaffen. daB der freie Oberstand der An- 
fasslasche etwa der doppelten Breite des Bandes 
und die Breite der SchweiBzone etwa der Dicke 

25 des Bandes entspricht. Versuche haben ergeben. 
daB diese Lange des freien Oberstandes ausreicht. 
um die Anfasslasche genClgend fest greifen zu kon- 
nen. Ein langerer Oberstand ist daher nicht erfor- 
derlich. so daB die anmeldungsgemSBe Ldsung 

30 materialsparende Umreifungen zulaBt. Anfasslasche 
und Breite der SchweiBzone sind dabei so aufein- 
ander abgestimmt. daB die vorgenannte Lange des 
Oberstandes der Anfasslasche ausreicht. um die 
SchweiBzonen nacheinander aufzutrennen. 

35 SchlieBltch ist es noch von Vorteil, einen wel- 

lenfdrmigen Verlauf mindestens des oberseitig lie- 
genden Bandendes im Bereich der Teilbereich- 
VerschweiBung vorzusehen. was noch dazu bei- 
tr^gt, die ReiBfestigkeit zu erh5hen. ohne jedoch 

40 sich nachteilig auf den AufschMlwiderstand auszu- 
wirken. 

Nachstehend wird ein AusfUhrungsbeispiel .der 
Erfindung anhand der Rguren 1 bis 4 ertaufert. Es 
zeigt: 

46 ^ Rg. 1 ein mit einer Kunststoffband-Umreifung 
versehenes PackstUck, 

Rg. 2 in perspekttvischer Darstellung eine Aus- 
schnittsvergroBerung des Bereiches II in Rg. 1 . 
Rg. 3 einen Langsschnitt durch die Bandenden 
50 unter Veranschaulichung der mit Abstand 
hintereinander- und querliegenden, geradlinigen 
SchweiBzonen mit leicht abgespreizter Anfassla- 
sche und 

Rg, 4 eine der Rg. 3 entsprechende Darstel- 
lung, jedoch wMhrend des AufschdIens der 
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Schweiflverbindungszonen. 
In Rg. 1 ist mit der Ziffer 1 ein PackstUck 
bezeichnet. welchem eine Kunststoffband-Umrei- 
fung 2 zugeordnet ist. Deren Bandenden 3.4 liegen 
fISchendeckend aufeinander und sind miteinander 
verscheiBt, 

Das Verbinden der Bandenden erfolgt durch 
eine Teilbereich-Verschweiflung 5. welche durch 
mit Abstand hintereinander- und querliegende, ge- 
radlinige Schweiflzonen 6.7 und 8 gebildet ist. 
Nach Erhitzen der Kunststoff-Bandenden 3,4, die 
von nicht veranschaulichten Greifern einer Umrei- 
fungsmaschine gehalten sind, werden durch nicht 
dargestellte Druckbacken die Bandenden gegen- 
einandergedrOckt. so dafl sich danach ein wellen- 
formlger Verlauf des oberen Bandendes 4 inn Be- 
rech der Teiiberelch-Verschwei^Jung 5 erglbt. Zu 
diesem Zweck kann die Druckbacke mit vorstehen- 
den Stegen ausgerilstet sein. ivioglich ware es 
auch, zusatzllch die andere Druckbacke mit vorste- 
henden Stegen auszustatten. 

Nach dem Schweiflvorgang erfolgt das Durch- 
trennen des Kunststoffbandes derart. dai3 das ober- 
seitig liegende Bandende 4 in eine Anfasslasche 9 
auslauft. Der freie Oberstand A dieser Anfasslasche 
9 entspricht etwa der doppelten Breite B des Ban- 
des. Ferner ist eine Breite c der Schweiflzonen 
gewahit, welches Mai3 etwa der Dicke D des Ban- 
des entspricht. 

Die vorgenannten Stege der einen Druckbacke 
erzeugen auf Ho he der Schweiflzonen 6.7,8 Ein- 
drOckungen 10,11.12 an dem oberen Bandende 4, 
Durch die der Anfa/3lasche 9 benachbarte EindrUk- 
- kung 12 wird eine Verformung erzeugt. aufgrund 
welcher sich die Anfasslasche 9 vom unterseitigen 
Bandende 3 abspreizt. Der entsprechende Absprei- 
zwinkel liegt bevorzugtermaBen im Bereich zwi- 
schen 10 und 30* . 

Nach UmschnQren des Packstucks 1 mit einer 
entsprechenden Spannung greifen an der 
Teilberelch-VerschweiCung 5. welche die SchweijS- 
zonen 6,7,8 ausbildet. entsprechende ReiBkrSfte 
an. Diese fUhren jedoch nicht zu einem Losen der 
SchweiSverbindung. 

Um ein Ldsen der Kunststoffband-Umreifung 2 
vomehmen zu kiSnnen, ist die Lasche 9 vorzugs- 
weise zwischen Zeigefinger und Daumen zu erfas- 
sen unter Verschwenken der Anfaj3lasche schrsig 
zur Pfeilrichtung x Oder in dieser Richtung. einher- 
gehend mit einem grCfler werdenden Winkel zwi- 
schen Anfasslasche und Bandende 3. Oberiagemd 
zu dieser Schwenkbewegung ist eine Kraft P in der 
In Fig. 4 veranschaulichten Pfeilrichtung auszuUben 
verbunden damit. dafl die Schwelflzonen 6.7.8 
nacheinander durch AufschSlen getrennt werden. In 
Fig. 4 ist eine Zwischenstellung veranschaulicht 
Diese zeigt. dafi die der Anfasslasche 9 benachbar- 
te Schweiflzone 8 zertrennt worden ist. Dieses Auf- 



schaien kann mit relatl^ geringen Kraftaufwand ge- 
schehen. Dennoch is' durch die Teilbereich-Ver- 
schwei0ung 5 eine faste Verbindung gegeben, die 
sich dadurch auszeichnet 6aB die Reiflfestigkeit 
5 groiSer ist als der AufschSlwiderstand. 

Alle in der Beschrelbung erwShnten und in der 
Zeichnung dargestellten neuen Merkmale sind er- 
findungswesentlich. auch soweit sie in den AnsprU- 
chen nicht ausdrOcklich beansprucht sind. 



Anspriiche 

1. PackstUck oder dergleichen mit einer 
75 Kunststoffband-Umreifung (2). deren Bandenden 

(3.4) fISchendeckend aufeinanderliegen und mitein- 
ander verschwei0t sind, dadurch gekennzeichnet. 
6aB das oberseitig liegende, nur in Teilbereichen 
der Oberdeckung mit dem unterseitig angeordneten 
20 Band verschweiflte Bandende (4) in eine freivorste- 
hende Anfasslasche (9) auslauft. 

2. PackstQck nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. 6aB die Teilbereich-Verschwerfiung (5) 
durch mit Abstand hintereinander- und querliegen- 

25 de. geradlinige oder vollflachige Schwei0zonen 
(6,7.8) gebildet ist 

3. PackstUck, insbesondere nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche. dadurch ge- 
kennzeichnet. da0 der freie Oberstand (A) der An- 

30 fasslasche (9) etwa der doppelten Breite (B) des 
Bandes entspricht und die Breite (C) der Schwelfl- 
zonen (6,7.8) etwa der Dicke (D) des Bandes ent- 
spricht. 

4. PackstUck, insbesondere nach einem oder meh- 
35 reren der vorhergehenden AnsprUche gekennzeich- 
net durch einen wellenformigen Verlauf mindestens 
des oberseitig liegenden Bandendes (4) im Bereich 
der Teilbereich-Verschweissung 5. 

40 
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FIG. 3 




6 7 12 8 3 



FIG. 4 



Europdisches 
Patentamt 



EUROPAtSCHER RECHERCHENBERiCK^T 



Nummer der Anmefdunq 



EINSCHLAGIGE OOKUMENTE 



BP 90116846.8 



Kateqorie 



Kennzeichnung das Ookumanis mit Angabe. soweii erforderlicn. 
der maOgeDlichen Terle 



Betnin 
Ansonicn 



KtASSIFIKATION OER 
ANMELOUNQ Ont Cl«t 



DE - B - 1 536 271 
(SIGNODE CORPORATION) 

* Gesamt, insbesonders Patent- 
anspruch 1 ; Fig . 1,2. 6A-C * 

DE - Al - 3 610 631 
(SIEBECK; LODTKE) 

* Fig. 4.5 * 

DE - B2 - 2 641 373 
(CYKLOP GESELLSCHAFT EMIL 
HOFFMANN) 

* Fig .4,5,6* 

BP - A2 - 0 133 701 
(YOSHIDA KOGYO K.K. ) 
' Pig. 3A,3B * 

US - A - 4 483 438 
(KOBIELLA) 

* Fig. 1,2,5 * 



1.2 



B 65 D 63/10 
B 65 B 13/32 
B 65 B 51/08 



2,4 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE lint CI") 



B 65 B 13/00 
B 65 B 27/00 
B 65 B 51/00 
B 65 D 5/00 
B 65 D 33/00 
B 65 D 63/00 



Oer vortioqenae ^tscherchentiertcht wufCe fur alie Parentansorucne erstetit 



CZUBA 



KATEGORIE DER GENANNTEN OOKUMENXeN E 
X . von besonderer Bedeutung allein oetrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung in VerOtndung mit einer 0 
anderen Verolfentlichung derseit>en Kategone L 
A ; tecnnologischer Htntergrund 
O : nichtschriftliche OftenDarung 

P . Zwischenhteratur & 
T . der Eftmdung zugrunde tiegende Thoonen oder GrundsaUe 



alieres Patentdokument, das lodoch ersi am oder 
nacn dem Anmetdedatum verotfenthcht worden ist 
in der Anmeldung angetuhrtes Ookument 
aus andern Grunden angetuhnes Ookument 



Mttglted der oieichen Patentfamihe. ut>erem- 
sttmrnendes Ookument 



